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FLAMME

POSTE OXYFLAM EQUIPE SOUDEUR

Poste oxyflam composé d’un équipement standard de soudage d’une bouteille 
oxygène 1 m³, d’une bouteille d’acétylène 0,8 m³ et d’un chariot.
Réf : C11819

POSTE ROLLERFLAM

Poste complet ROLLERFLAM avec équipement de soudage standard.
Réf : C11820

CHARIOT B05

Chariot B05 pour bouteilles OX et AD (1m3).Hauteur 950 mm, largeur 350 mm
Réf : C11821

POSTES
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FLAMME

CHALUMEAUX

COUPEUR MINI ROC

Coupeur mini ROC est livré avec 2 Buses OXY/AD 7/10 et 10/10.Le chalumeau 
COUPEUR HP MINIROC  est de type haute pression à mélange dans la tête de 
l’oxygène et du gaz combustibles (acétylène, ou propane). Le passage d’un gaz 
combustible à un autre se fait par simple changement de buse de coupe. De 
conception simple et robuste, le corps et la tête sont réalisés en laiton matricé à 
chaud, les tubes en inox sont positionnés en triangulation ce qui lui confère une 
excellente maniabilité et un robustesse éprouvée depuis 40 ans.Il est l’outil pour 
tous les travaux de découpe en atelier comme en chantier, très polyvalent, il est 
idéal pour les ateliers de maintenance.
Réf : C11822

CHALUMEAU SOUDEUR

Chalumeau soudeur livré avec étoile et 7 becs de 40 à 400 L/H. Le chalumeau 
est prévu pour l’adapation de lances mallébles de 100, 160, 200, 250, 315 ou 
400 L/H (Attention livré sans lance malléable).
Réf : C11824

CHALUMEAU COUPEUR HP1 TETE 90°

Tous les chalumeaux coupeurs haute pression de type HP1 fonctionnent sur le 
principe du mélange de l’oxygène et du gaz combustible dans la tête. Ce type 
de mélange assure à l’utilisateur une minimisation des rentrées de flamme. 
Il existe 2 sortes de cônes : le type HP1 standard en France et le type IC cône 
international.
Réf : C11823
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DÉBILITRES / DÉTENDEURS

FLAMME

DETENDEUR DEBILITRE LB 

21 38 L/MN

Détendeur débitlitre LB 21 38 L/
mn pour tous gaz neutres à base du 
mélange argon/co2. Les détendeurs 
de la gamme LB21 sont conçus 
suivant la norme EN 585/ISO 2503, 
pour la détente de gaz industriels 
et ont subi les tests relatifs à cette 
norme par un laboratoire européen 
agréé (PV d’essai n°L.025.962). 
Les manomètres sont recouverts 
unitairement par une enveloppe en 
caoutchouc souple. Norme ISO 2503.
Réf : C11826

MANO DETENDEUR TIG/MIG 

DETECCOL 30

Cet appareil compact (3 en 1) est 
prévu pour être monté sur une 
bouteille type C 196 bars argon 
ou argon/co2. Il se compose d’un 
régulateur qui détend le gaz de la 
pression résiduelle de la bouteille à 
une pression de sortie taré à  
3,5 bars, d’une colonne graduée 
de 0 à 30 l/mn qui permet une 
très bonne précision du débit et 
d’un économiseur de gaz qui limite 
jusqu’à 72% la consommation 
de gaz à l’amorçage et limite 
considérablement les soufflures.
Réf : C11828

DETENDEUR DDI OXYGENE

Détendeur nouvelle génération à la 
fois compact, extrêmement solide 
et facile d’utilisation. Résout les 
difficultés de surpressions liés à 
l’utilisation du matériel de soudage 
au gaz et bénéficie en outre de 
nombreux avantages : grande facilité 
d’utilisation, pression d’utilisation 
toujours adaptée, manomètre haute 
pression protégé, pression constante. 
Dispo en Oxygène et Acétylène.
Réf : C11830

DETENDEUR DDI TIG/MIG

Détendeur bouteille pour GAZ NEUTRE 
ARGON/CO2. Le réglage du débit 
aval est actionné par un volant avec 
des positions prédéfinies. Appareil 
construit suivant la norme ISO2503, 
certificat n°12/FR/2767-0-REV O. 
Système de clapet breveté (INPI) 
limitant considérablement les coups 
de bélier à l’ouverture d’une bouteille 
chargée à 196 bars. Soupape de 
sécurité intégrée. 
Réf : C11827

DETENDEUR LB21 OXYGENE NORME 

ISO 2503

Détendeur oxygène, permettant la 
détente des gaz industriels. Chaque 
manomètre est protégé par une 
enveloppe en caoutchouc souple.
Existe pour Oxygène et Acétylène
Réf : C11829

DETENDEUR 3S OXYGENE NORME 

ISO 2503

Détendeur oxygène protégé par une 
coque en laiton matricé, qui renferme 
les manomètres. Ils sont protégés 
en cas de chutes et de chocs. Ce 
détendeur permet de travailler dans 
des conditions difficiles.
Existe en Oxygène et Acétylène.
Réf : C11831
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ARPF / COUPLEURS

PAIRE DE CLAPETS ANTI-RETOUR TYPE DA

Paire de clapets anti-retour pare flamme DA Norme ISO 5175/EN 730-1 OX/
GAZ olives étagées pour tuyau diamètre 6,3 et 10 mm. Livrée avec colliers sous 
skin pack.
Réf : C11833

Référence Désignation
C11833 ANTI-RETOUR PARE FLAMME OX/AD
C11832 STOP-FEU ACETYLENE D 6,3 ECROU
C11837 COUPLEUR FEMELLE AVEC ARPF ACETY. POUR
C11836 1/2 RACCORD ARPF FEMELLE ACET.
C11835 ANTI-RETOUR PARE FLAMME + ARRET THERMIQUE
C11834 ANTI-RETOUR PARE FLAMME + ARRET THERMIQUE

EMBOUT MÂLE GAZ NEUTRE

Embout mâle de raccord rapide gaz 
neutre, à brancher sur tuyau.Partie 
en complément du raccord rapide 
femelle : 150377.
Réf : C11842

EMBOUT ISO GAZ M TUYAU

Embout ISO gaz à connecter sur le 
tuyau. En sortie de raccord rapide.
Réf : C11839

EMBOUT ISO OX F DETENDEUR

Embout femelle de raccord rapide à 
monter sur le détendeur.
Existe aussi pour gaz sous la référence 
150 345.. 
Oxygène / Acétylène.
Réf : C11840

EMBOUT MALE OX 

CHALUMEAU

Embout mâle oxygène 16 x 150 D.
Oxygène / Acétylène.
Réf : C11841

EMBOUT FEMELLE GAZ

Embout Femelle GAZ sous skin (en 
vrac sur demande).
Oxygène / Acétylène.
Réf : C11838

EMBOUT FEMELLE GAZ NEUTRE 

POUR TUYAU

Raccord rapide femelle gaz neutre. 
Partie complémentaire de la pièce 
150 376, à brancher sur tuyau.
Réf : C11843

EMBOUT FEMELLE GAZ 

NEUTRE DETENDEUR

Embout femelle de raccord rapide à 
monter sur le détendeur.
Existe aussi en version Oxygène 
(Ref:150344) et Gaz (Ref:150345)
Réf : C11844

RACCORD DEUX DEPARTS 

OX E ET S 16X150D

Montage en sortie de mano détendeur oxygène 
16 x 150 D pour permettre l’approvisionneemnt 
de 2 chalumeaux sur un meême détendeur. 
Existe en 20 x 150 D et 20 x 150 g pour montage 
en sortie de mano détendeur gros débit. Chaque 
sortie est munie d’un robinet de fermeture.
Réf : C11845
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TUYAUX DE SOUDAGE

FLAMME

TUYAU GPL EN559 10 20M ORANGE

Tuyau GPL ISO EN 559.
Réf : C11849

TUYAU SOUDAGE BLEU Ø 10X17

Tuyau simple en caoutchouc EN 559 soudage au gaz oxygène et acétylène.
Réf : C11846

PROPATRESS  6,3 X 12 - 25M

Tuyau soudage PROPATRESS.
Réf : C11848

TUYAU SOUDAGE BLEU Ø 6,3X12

Tuyau simple en caoutchouc EN 559 soudage au gaz oxygène et acétylène.
Réf : C11847
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ACCESSOIRES

BUSE SOUDEUR N°0

BEC S0 250 L Filetage 8 x 100.
Différents modèles.
Réf : C11850

BEC POUR CHALUMEAU S1 

ANNULAIRE OX/GPL 900L/H

Bec pour chalumeau S1 annulaire OX/
GPL débit 900 L/H, filetage 12 x 150.
Existe en version 1200 L/H, référence 
015443. Différents débits.
Réf : C11852

ETOILE PORTE BECS NUE DE 7 FILETAGE DE 8X10 

TOUS GAZ POUR CHALUMEAUX SO ET SOM.

Etoile porte becs nue de 7 filetage 
de 8x10 tous gaz pour chalumeaux 
SO et SOM
Existe avec les becs en référence 015101.
Réf : C11854

LANCE RIGIDE NUE POUR 

CHALUMEAU SOM

Lance rigide + écrou pour chalumeau 
SOM.
La lance rigide peut être remplacée par des 
lances malléables de différents débit.
100L/H (012010), 160L/H (012014), 
200L/H (012220), 250L/H (012025), 
315L/H (012230),400L/H (012040).
Réf : C11856

BEC S1 LAITON 500L

BEC S1 500 L en laiton.
Différents débits.
Réf : C11851

CLE + 7 BECS S0

Étoile de soudeur comprenant 7 becs 
de 40 à 400 L/h. Permet de souder 
de 0,4 à 4 mm d’épaisseur.
Réf : C11853

LANCE MALLÉABLE 250 LITRES + 

ÉCROU POUR CHALUMEAU SOM

Lance malléable 250 Litres + écrou 
pour chalumeau SOM.Attention : Pour 
garder toute sa souplesse, la lance 
doit être recuite régulièrement.
Existe également en version 100L 
(012010), 160L (012014), 200L (012220), 
315L (012230), 400L (012040) et en lance 
rigide (410120)
Réf : C11855

BUSE DE COUPE OXY/AD POUR 

COUPEUR MINI ROC

Les buses de coupe OXY/AD pour 
COUPEUR HP MINI ROC vont de 7 
à 16/10 autorisant des coupes de 
3 à 40 mm sur l’acier (la qualité 
de la matière utilisée garantie une 
efficacité maximale avec une longue 
durée de vie).
Différents débits.
Réf : C11857

TÊTE DE COUPE OXY/PROPANE CÔNE 

G1 POUR CHALUMEAUX HP1/DH1

Tête de coupe OXY/PROPANE cône G1 pour 
chalumeaux HP1/DH1.Les têtes de coupe HP1 
sont à trois cônes, mélange dans la tête et sont 
adaptables sur les chalumeaux cône G1pour les 
réf.200.Calibre 20/10.Photo non contractuelle.
Calibres disponibles 7/10 (200P07), 10/10 (200P10), 
12/10 (200P12), 16/10 (200P16), 25/10 (200P25), 30/10 
(200P30).
Existe également en cône international (206P20).
Réf : C11859

TETE DE COUPE HP1 MONOBLOC 205 

A20 (ADAPTABLE G1)

Tête de coupe monobloc oxy/acétylénique HP1/DH1 
(adaptable G1). Les têtes de coupe HP1 sont à trois 
cônes, mélange dans la tête et sont adaptables sur 
les chalumeaux cône G1.
Réf : C11858

Référence Désignation
C11858 TETE DE COUPE G1 SDM  HP1 ACETYLENE
C11858 TETE DE COUPE G1 SDM  HP1 ACETYLENE
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ACCESSOIRES

FLAMME

BOUCLIER THERMIQUE (3 PLAQUES)

Complexe de fibres de verre 
haute température sous forme  
de nappe, recouverte sur une 
face d’une feuille d’aluminium, 
200 mm x 270 xmm.
Réf : C11860

MIROIR DE SOUDAGE AVEC SUPPORT 

MAGNÉTIQUE

Permet de suivre le soudage dans les endroits inaccessibles.
Réf : C11862

Référence Désignation
C11862 MIROIR DE SOUDAGE COMPLET
C11863 MIROIR DE SOUDAGE SEUL

ADAPTATEUR BOUTEILLE PROPANE

Adaptateur pour toutes les bouteilles propanes pour utilisation avec ou sans 
détendeur de sortie.
Réf : C11861

ALÉSOIR DE BUSE FLAMME

Etui de 13 alésoirs et 1 lime.
Réf : C11866

ALLUME-GAZ + PIERRE DE 

RECHANGE

Pour un allumage en toute sécurité.
Réf : C11864

Référence Désignation
C11864 ALLUMEUR A PIERRE
C11865 PIERRE POUR ALLUMEUR (ETUI  DE 5)
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CONSOMMABLE

ARC

ALLIAGE SOUDO-BRASAGE CUPROX 

ENROBÉ

Métal d’apport de soudo brasage à base de Cu/Zn. Utilisé dans l’assemblage 
des aciers, fontes, aciers moulés, cuivres, bronzes, laitons, nickel argent, cupro-
aluminium, nickel. Ø 2,0x500mm, en étuis de 5Kg.
Existe sous forme de brasage Nu ou Enrobé
Réf : C11867

ALLIAGE SOUDO-BRASAGE CUPROX 

NU

Métal d’apport de soudo brasage à base de Cu/Zn. Utilisé dans l’assemblage 
des aciers, fontes, aciers moulés, cuivres, bronzes, laitons, nickel argent, cupro-
aluminium, nickel. Ø 2 x 500 mm, en étuis de 5 kg.
Existe sous forme de brasage Nu ou Enrobé
Réf : C11868

BRASURE ARGENT 40% ENROBEE   2

Un des alliages avec Cd les plus utilisés dont les principaux éléments sont: 
cuivre, zinc, cadmium et argent à 40%. Cet alliage à basse température est 
utilisé pour le brasage de la plupart des alliages ferreux, cuivreux et à base de 
nickel, les aciers inoxydables et les outils en acier. Ses bonnes propriétés de 
brasage le rendent approprié à toutes les méthodes de chauffage. Sa fluidité et 
son intervalle de fusion très court le rendent approprié dans les travaux délicats 
à faible jeu. Approprié pour l’usage général Brasage, excepté sur des métaux 
de basse densité. Secteur principal d’utilisation dans la production et l’entretien 
: industrie de fabrication d’équipement, de production d’outils, de machines de 
précision et de réfrigération. Indiqué particulièrement pour les travaux difficiles 
à faire à basse température. A utiliser avec de l’AG-FLUX ou sous forme de 
baguettes enrobées, lors d’un brasage à l’air libre. - Baguettes nues en Ø 1,5 - 
2 - 2,5 - 3 mm, baguettes enrobées (Couleur standard: Blanc) en Ø1,5 et 2 mm, 
longueur standard 500 mm. Également disponible en fil ou en préformes.
Réf : C11869

BRASURE ARGENT 40% NUE       2

Un des alliages avec Cd les plus utilisés dont les principaux éléments sont: 
cuivre, zinc, cadmium et argent à 40%. Cet alliage à basse température est 
utilisé pour le brasage de la plupart des alliages ferreux, cuivreux et à base de 
nickel, les aciers inoxydables et les outils en acier. Ses bonnes propriétés de 
brasage le rendent approprié à toutes les méthodes de chauffage. Sa fluidité et 
son intervalle de fusion très court le rendent approprié dans les travaux délicats 
à faible jeu. Approprié pour l’usage général Brasage, excepté sur des métaux 
de basse densité. Secteur principal d’utilisation dans la production et l’entretien 
: industrie de fabrication d’équipement, de production d’outils, de machines de 
précision et de réfrigération. Indiqué particulièrement pour les travaux difficiles 
à faire à basse température. A utiliser avec de l’AG-FLUX ou sous forme de 
baguettes enrobées, lors d’un brasage à l’air libre. - Baguettes nues en Ø 1,5 - 
2 - 2,5 - 3 mm, baguettes enrobées (Couleur standard: Blanc) en Ø1,5 et 2 mm, 
longueur standard 500 mm. Également disponible en fil ou en préformes.
Réf : C11870
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ARC

CONSOMMABLE

ELECTRODE INOX 29-9  3,2X350

Electrode fortement alliée austéno-
ferritique (30-40% de ferrite). 
Assemblage des aciers dissemblables 
ou difficilement soudables. Soudage 
hétérogène et sous couches avant 
rechargement dur. Résistance à la 
fissuration et à l’oxydation jusqu’à 
1150°C.
Réf : C11871

ELECTRODE INOX 309L -17  2,5X300

Electrode rutile pour acier inoxydable 
réfractaire 24Cr12Ni à très bas 
carbone (309 L). Soudage des aciers 
de même nuance. Assemblage 
hétérogène aciers au carbone avec 
aciers inoxydables. Recommandée 
pour premières passes sur aciers 
plaqués.
Réf : C11873

ELECTRODE INOX 310 2.5X300

Electrode Basique en acier inoxydable 
pour le soudage des aciers 25Cr20Ni 
(310). Elle convient également au 
soudage des aciers austénitiques au 
Mn et des aciers dissemblables. L’OK 
67.15 dépose un métal résistant à la 
fissuration.
Réf : C11875

ELECTRODE INOX 308L  2,5X300

Electrode bi-courant à très bas 
carbone pour les aciers 19Cr10Ni 
(308 L), aciers inoxydables stabilisés 
de composition similaire lorsque 
la résistance au fluage n’est pas 
nécessaire. Amorçage et réamorçage 
faciles. Laitier est auto-détachable.
Réf : C11872

ELECTRODE INOX 309MOL -17  

3,2X350

Electrodes de type ‘‘309LMo’’, nues, 
résistantes à la corrosion. L’OK Tigrod 
309MoL est utilisée pour le soudage 
de recouvrement d’aciers non allies 
ou faiblement alliés. Egalement 
employée pour le soudage d’aciers 
dissemblables (comme le 316L) à des 
aciers non alliés ou faiblement alliés 
lorsque le Mo s’avère essentiel.
Réf : C11874

ELECTRODE INOX 310 -16 3,2X350

Electrode rutile en acier inoxydable 
austénitique pour aciers 
25CR20Ni(310). Résiste à l’écaillage 
jusque 1100-1150°C sans aucune 
ferrite. Soudage de certains aciers 
trempant à l’air (plaques de blindage)
Assemblage d’aciers inoxydables ou 
non alliés.
Réf : C11876

ELECTRODE INOX .316L  3,2X350

OK 63.30 est une électrode inoxydable rutile à très bas carbone du type 

18Cr12Ni2,8Mo (316 L) pour le soudage des aciers de composition similaire. 

L’OK 63.30 s’amorce et se réamorce facilement et le laitier est auto-détachable.
Réf : C11877
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ELECTRODE RUTILE 1,6X300

Electrode facile à utiliser qui dépose 
un métal de bonne qualité. Les 
cordons ont un bel aspect en toutes 
positions, le laitier est facile à enlever. 
Elle est idéale pour les cordons 
courts, les passes de pénétration et 
le pointage.
Réf : C11878

OK 46.27 DIAM 2.5 MM ÉLECTRODE 

RUTILE EMPLOI GÉNÉRAL

Electrode rutile à enrobage mince. 
Amorçage et réamorçage faciles. 
Bonne maniabilité, même en verticale 
descendante en angle, fusion douce 
avec décrassage du laitier aisé. 
Courant de soudage DC+(-), AC OCV 
45 V.
Réf : C11880

ELECTRODE RUTILE 2,5 X 350

OK 46.00 est une électrode facile à 
utiliser qui dépose un métal de bonne 
qualité. Les cordons ont un bel aspect 
en toutes positions, et le laitier est 
facile à enlever. Elle s’amorce et 
se réamorce très facilement : elle 
est donc idéale pour les cordons 
courts, les passes de pénétration et 
le pointage. Elle est particulièrement 
recommandée en tuyauterie.
Réf : C11879

ELECTRODE SPEZIAL  3,2X350

OK 53.16 est une électrode à 
double enrobage, combinant la 
soudabilité d’une électrode rutile aux 
caractéristiques mécaniques d’une 
électrode basique. La OK 53.16 
permet le soudage, aussi bien en AC 
qu’en DC.
Réf : C11882

ELECTRODE BASIQUE OK 48.00 DIAM. 3,2 MM

Electrode avec une faible reprise d’humidité (LMA) pour aciers doux et 
faiblement alliés. L’OK 48.00 dépose un métal solide résistant à la fissuration. 
En verticale montante, la vitesse de soudage est importante. Elle convient 
particulièrement pour la tuyauterie. On peut l’utiliser dans les constructions où il 
est impossible d’éviter des contraintes importantes. Courant de soudage DC+(-).  
Réf : C11881

 Existe en différents diamètres.
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MIG / MAG

CONSOMMABLE

FIL DE SOUDURE ACIER SG2 DIAM. 

0,80 MM

Fil plein acier cuivré pour soudage 
MIG/MAG semi-automatique, 
automatique ou robotisé, pour acier 
courants non alliés (CO2-Ar+CO2). 
Arc stable. Faibles projections. 
Spires jointives pour une meilleure 
qualité du dévidage. Bobine Plastique 
diam.300mm 15 Kg.
Existe en différentes dimensions
Réf : C11883

FIL MAG OK ARISTOROD 12,50 DIAM. 

1 MM BOBINE DE 18 KG

Fil Mag allié au silicium et manganèse, pour 
applications sous Argon + CO². Augmente 
la productivité par un meilleur dévidage, pas 
de particules de cuivre, moins de projections 
et moins de fumées. Système ASC réduit 
l´usure des tubes contacts. Destiné au 
soudage des aciers non alliés, avec une 
charge de rupture mini de 530 Mpa. 
Disponible en bobine et en fût Marathon.
Réf : C11885

OK AUTROD 53.56 ALU DIAM 1.2 MM 

BOBINE 7 KG

Bobine 7 kg. OK Autrod 5356 est un 
fil d’aluminium allié au magnésium 
(MG 5 %) pour le soudage MIG ou TIG 
mécanisé des alliages AlMg résistant 
à la corrosion par l’eau de mer. Il 
résiste plus à la fissuration que les 
alliages AlMg à plus faible teneur en 
Mg. Courant de soudage DC(+).

Réf : C11888

OK AUTROD 12,51 DIAM. 1 MM

L’OK Autrod 12,51 est un fil plein cuivré allié en 
Mn-Si, de type G3Si1/ER70S. Réservé au soudage 
GMAW d’aciers non alliés. Pour le BTP, la fabrication 
d’appareils à pression ainsi que la construction 
navale. La composition du fil a été soigneusement 
étudiée et sa surface est dotée d’une technologie 
unique permettant d’obtenir un métal déposé de 
meilleure qualité lors d’opérations nécessitant une 
vitesse de dévidage et un courant de soudage élevés. 
Le fil peut être soit utilisé avec un mélange gazeux Ar/
CO2 ou au moyen de CO2 pur.
Réf : C11884

FIL MAG FOURRE PZ 6102 Ø 1.2

Fil fourré à poudre métallique 
pour pièces de fines épaisseurs 
(inférieures à 3 mm). S’utilise avec un 
gaz de protection M21. Les diamètres 
inférieurs à 1,4 mm permettent un 
soudage dans toutes les positions 
hormis verticale descendante.
Réf : C11886

FIL MIG AUTROD 13.12 Ø 1.0

Fil plein 1,1%Cr-0,5%Mo pour aciers 
résistants au fluage. Excellentes 
propriétés d’amorçage, dévidage 
optimal, arc  stable avec des 
courants de soudage élevés, peu 
de projections, d’émissions de 
fumée,meilleure résistance du fil face 
à la corrosion.
Réf : C11887

FIL MIG ALU ALSI5 Ø 1,0

Fil plein acier MIG pour soudage du galvanisé Ø 1,0 mm.
Réf : C11889

Existe en différents diamètres.
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CONSOMMABLE

MIG / MAG

FIL MIG INOX 307L  12/10

Fil inoxydable austénitique 
pour l’assemblage des aciers 
dissemblables comme l’acier 
inoxydable 18-8 sur acier non allié 
et aciers difficilement soudables.
Dépôt austénitique et résistant même 
en cas de dilution qui supporte les 
contraintes de soudage.
Réf : C11890

FIL MIG INOX 309L Ø 1,0

Fil plein CrNi pour aciers de fonderie 
et fers forgés de type 23%Cr-
12%Ni. S’utilise pour le soudage de 
sous couches sur aciers carbone-
manganèse et joints dissemblables. 
Contrôler la dilution de la soudure.
Bonne résistance générale à la 
corrosion.
Réf : C11892

FIL MIG FOURRE INOX 316L Ø 1,2

Shield-Bright 316L X-tra est un fil 
fourré rutile en acier inoxydable, 
conçu pour souder à plat. S’utilise 
avec un gaz de protection de 
composition Ar+5-25% CO2 (M21) ou 
au CO2 pur (C1).
Réf : C11894

FIL MIG INOX 308L 12/10

OK Autrod/Tigrod 308LSi est un 
fil inoxydable à très bas carbone 
pour le soudage MIG/TIG mécanisé 
des aciers austénitiques résistant 
à la corrosion contenant environ 
19Cr10Ni tels que AISI 304, 304L ou 
équivalents.Gaz de protection : Ar + 
1 à 2% CO2.
Réf : C11891

OK AUTROD 316LSI INOX DIAM 1.0 

MM BOBINE DE 15 KG

Bobine de 15 kg. Fil Mig à très bas 
carbone destiné au soudage des 
aciers inoxydables résistant à la 
corrosion. Disponible en bobine de 18 
kg et en Marathon de 100 kg.
Réf : C11893

OK AUTROD 13.91 1,2 MM 77-0

Fil MIG/MAG de rechargement dur, 
utilisé pour les dépôts très résistants 
à l’usure (50-60 HRC). Ce fil est 
utilisé pour le rechargement dur, ex: 
engins de terrassement et de travaux 
publics, agricoles malaxeurs, dents 
de pelles mécaniques, etc...
Réf : C11895

Existe en différents diamètres.
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TIG

CONSOMMABLE

FIL TIG 13.12 Ø 2,0

OK Tigrod 13.12 est une baguette 
TIG destinée au soudage des aciers 
résistant au fluage du type 1Cr  
0,5 Mo.
Réf : C11896

FIL TIG ACIER Ø 2,4  70S6

OK Tigrod 12.61 est une baguette 
cuivrée destinée au soudage TIG 
des aciers de construction et 
pour appareils à pression, à fine 
granulométrie ainsi que des aciers de 
construction navale.
Réf : C11898

OK TIGROD 308 L DIAM 2 MM

OK Tigrod 308L est une baguette en 
acier inoxydable à très bas carbone 
pour le soudage TIG des aciers 
austénitiques type 19Cr10Ni résistant 
à la corrosion, tels que les AISI 301, 
304, 304L et équivalents. Courant de 
soudage.
Réf : C11900

FIL TIG ACIER OK TIGROD 12.60

OK Tigrod 12.60 est une baguette 
cuivrée pour le soudage TIG des 
aciers non alliés, de même que les 
aciers grains fins.
Réf : C11897

OK TIGROD 53.56 DIAM 2.4 MM TUBE 

DE 2.5 KG

OK Tigrod 5356 est une baguette à  
5 % Mg destinée au soudage TIG des 
alliages AlMg résistant à la corrosion 
marine dont la teneur en Mg peut 
aller jusque 5 %. Le métal déposé 
résiste mieux à la fissuration que 
les alliages AlMg à teneur inférieure 
en Mg. Les pièces à souder et la 
baguette doivent être aussi propres 
que possible car la graisse, l’humidité 
et l’alumine, même en faible quantité, 
peuvent donner naissance à des 
défauts dans les soudures. Courant 
de soudage AC.
Réf : C11899

FIL TIG INOX 316 Ø 2,4

OK Tigrod 316 L est une baguette en 
acier inoxydable à très bas carbone 
pour le soudage TIG des aciers 
austénitiques résistant à la corrosion 
type 18Cr8Ni3Mo, tel que 316L ou 
légèrement moins alliés.
Réf : C11901

Existe en différents diamètres.
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SOUDAGE À L’ARC

POSTE / PINCE PORTE ÉLECTRODE

BUDDY™ ARC 180

Le Buddy™ Arc 180 procure des performances de soudage 
remarquables et une excellente fiabilité grâce au recours à la toute 
dernière technologie onduleur IGBT. Le Buddy™ Arc 180 délivre un 
courant de soudage stable en courant continu qui permet de souder 
la plupart des métaux tels que les aciers alliés ou non, les aciers 
inoxydables et les fontes. L’Arc Force et le Hot Start (amorçage 
à chaud ) sont réglés automatiquement en fonction de l’intensité 
de soudage pour d’excellents amorçages et des performances de 
soudage remarquables. Le Buddy™ Arc 180 permet de souder 
avec la plupart des électrodes enrobées de Ø 1,6 - 3,2 mm. 
LiveTIG. Compatible groupe électrogène. IP 23S.
Réf : C11902

PINCE PORTE-ÉLECTRODE À LEVIER 

200A

Modèle robuste et polyvalent. 
Mâchoires en laiton. Electrode :  
3,2 mm. Ø Câble : 25 mm². Poids 
360 g.
Réf : C11904

PINCE PORTE-ÉLECTRODE 

VESTALETTE® 300A

Blocage de l’électrode par mâchoires 
laitonPuis. maxi à 35 % : 300 A. 
Electrode : 4 mm. Ø Câble : 35 mm². 
Poids : 295 g.

Réf : C11906

PINCE PORTE-ÉLECTRODE STUBBY® 

400 A

Modèle très populaire sur le marché 
français. Tête monobloc renforcée en 
fibre de verre. Serrage pas à droite. 
Électrode : 6,3 mm. Ø Câble 50 mm². 
Poids 450 g.
Réf : C11908

PINCE PORTE-ÉLECTRODE MASTER® 

500A

Très robuste pour une utilisation à 
forte intensité. Électrode : 8,0 mm.  
Ø Câble 95 mm². Poids 530 g.
Réf : C11910

CADDY ARC 151 I A 31 EQUIPE

Usage intérieur/extérieur (IP23). Livré complet 
avec pince et câble de masse. Très léger  
8 kg. 150 A permettant d’utiliser des électrodes 
de diamètre jusqu’à 3,2 mm. Connecteurs de 
câbles grand modèle. Alimentation primaire  
230 V monophasé 16 A. Alimentation possible 
sur groupes régulés.
Réf : C11903

PINCE PORTE-ÉLECTRODE COBRA® 

300A

Blocage de l’électrode par mâchoires 
laitonPuis. maxi à 35 % : 300 A. 
Électrode : 4,0 mm. Ø Câble :  
35 mm². Poids : 295 g.
Réf : C11905

PINCE PORTE-ÉLECTRODE À VIS 350 

A

Bon rapport qualité/prix pour un 
usage courant. Électrode 5,0 mm.  
Ø Câble 50 mm². Poids 560 g.
Réf : C11907

PINCE PORTE-ÉLECTRODE TONG 

GRIP® 400A

Blocage de l’électrode par mâchoires 
laitonPuis. maxi à 35 % : 400 A. 
Électrode : 6,3 mm. Ø Câble :  
70 mm². Poids : 500 g.
Réf : C11909

PINCE PORTE-ÉLECTRODE 

VESTALE® 600A

Blocage de l’électrode par vissage, 
pas à gauche. Isolation totale. Puis. 
maxi à 35 % : 600 A. Électrode :  
6,3 mm. Ø Câble : 95 mm².  
Poids : 485 g.
Réf : C11911
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ACCESSOIRES

SOUDAGE À L’ARC

BROSSE ACIER

4 rangs.
Réf : C11912

BROSSE INOX CONVEXE

Brosse à main convexe. Manche 
plastique, garnissage possible en 
acier, laiton ou inox.
Réf : C11914

MARTEAU A PIQUER LES SOUDURES

Marteau spécifique pour piquer les 
soudures.
Existe en différentes dimensions en 
manche Frêne, Hickory, Composite Carbon.
Réf : C11916

BROSSE ACIER LAITONNÉ 4 RANGS

4 rangs
Réf : C11913

BROSSE

Brosse en acier, inox ou acier 
laitonné.
Réf : C11915

MARTEAU À PIQUER MANCHE BOIS 

470 G

Manche bois 470 g.
Réf : C11917

Référence Désignation
C11917 MARTEAU A PIQUER SOUDURE 470G
C11918 MARTEAU A PIQUER SOUDURE 700G
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SOUDAGE TIG

POSTES DC

CADDY TIG 2200I  TA 33 ÉQUIPÉ

Amorçage par haute fréquence 
et Liftarc. Affichage digital des 
paramètres. Affichage de l’épaisseur 
à souder. Usage intérieur /extérieur 
(IP23). Livré complet avec torche 
et câbles. Poids 9 kg. Utilisation 
d´électrodes enrobées jusqu’au 
diamètre 4 mm. Alimentation primaire 
230 V monophasé 16 A. Alimentation 
possible sur groupes régulés.
Réf : C11921

CADDY TIG 1500 I TA 33 EQUIPE

Amorçage par haute fréquence 
et Liftarc. Affichage digital des 
paramètres. Affichage de l’épaisseur 
à souder. Usage intérieur/extérieur 
(IP23). Livré complet avec torche 
et câbles. Poids 9 kg. Utilisation 
d’électrodes enrobées jusqu’au 
diamètre 3,2 mm. Alimentation 
primaire 230 V monophasé 16 A. 
Alimentation possible sur groupes 
régulés.
Réf : C11920

CADDY™ TIG 2200IW TA34

Onduleur portable TIG DC lisse/
pulsé 230V-1ph. 4-220A. Package 
refroidisseur, MMA lg. 3 m, Torche 
TIG TXH 250 W, 4 m. Câble de masse 
3 m, de soudage avec porte électrode 
à vis 3 m, d’alimentation 3 m avec 
prise. Temps de montée/descente du 
courant réglable.
Réf : C11922

ORIGO™ TIG 3001I TA23

“Pour des applications industrielles, 
la réparation et l’entretien. De 
conception robuste, l’Origo™ 
Tig 3001i est à l’aise partout. Sa 
simplicité d’utilisation n’a d’égal que 
sa fiabilité. L’Origo™ TA23 est un 
panneau de commande présentant 
tous les réglages de base pour le 
soudage TIG DC et MMA. Il donne 
une vue d’ensemble sur tous les 
paramètres pour plus de rapidité et 
d’efficacité. Avec l’Origo™ Tig 3001i 
soudez les aciers doux et les aciers 
inoxydables, à partir d’une épaisseur 
de 1,0 mm.”
Réf : C11923

BUDDY™ TIG 160

Performances de soudage remarquables et une excellente fiabilité grâce au 
recours à la toute dernière technologie onduleur IGBT. Il permet des soudures 
TIG de haute qualité grâce aux caractéristiques d’arc stables. L’amorçage 
par HF évite la contamination du métal soudé et de l’électrode tungstène. 
L’électrovanne de gaz commande automatiquement le flux de gaz ce qui 
permet de moins consommer. Le soudeur peut choisir entre un mode de 
déclenchement de torche à 2 temps ou à 4 temps. La machine permet de 
souder les aciers doux ou les aciers inoxydables avec ou sans métal d’apport. 
Arc Force et Hot Start en mode MMA. Compatible groupe électrogène. IP 23S.
Réf : C11919
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POSTES AC / DC

SOUDAGE TIG

CADDY TIG 2200 I AC/DC TA 33 

EQUIPE

Caddy™ TA33 propose la solution la 
plus facile pour souder l’aluminium 
en Tig. Vous sélectionnez une 
épaisseur et la machine s’occupe des 
réglages pour une soudure réussie. 
Onduleur, portable, alimentation 
monophasé 16 A, ou sur groupe 
régulé. IP23.
Réf : C11924

ORIGO TIG 3000I AC/DC NU

Origo™ TIG 3000i TA24 AC/DC l’expert pour 
le soudage industriel de l’aluminium. Il dispose 
d’un panneau de commande complet en TIG 
AC/DC et MMA AC ou DC. Toutes les fonctions 
sont présentées sous forme graphique et 
logique. La balance AC détermine la proportion 
entre le décapage et la fusion du métal de 
base. La fréquence AC règle la largeur de l’arc 
et donc la forme de pénétration du cordon. 
La fonction préchauffage de l’électrode 
tungstène, permet de souder avec différentes 
formes de pointes et angles d’affûtage. Les 
amorçages sont améliorés et l’électrode dure 
plus longtemps. Alimentation triphasé 400 V. 
42 kg. IP23.
Disponible également avec groupe refroidisseur et 
chariot porte-bouteilles.
Réf : C11926

CHARIOT 2 ROUES

Chariot pour grandes bouteilles 
de gaz 20-50 litres. Installation 
de l’appareil avec le panneau de 
commande dans le sens de la 
marche.
Réf : C11928

CADDY TIG  2200I AC/DC  TA34 

ÉQUIPÉ

Caddy™ TA 34 AC/DC équipé d’un 
groupe refroidisseur pour la torche 
Tig. Le panneau de commande est 
complet. La balance AC détermine 
la proportion entre le décapage 
et la fusion du métal de base. La 
fréquence AC règle la largeur de 
l’arc et donc la forme du cordon. La 
fonction préchauffage de l’électrode 
tungstène, permet de souder avec 
différentes formes de pointe et 
angles d’affûtage. Les amorçages 
sont améliorés et l’électrode dure 
plus longtemps. Onduleur, portable, 
alimentation monophasé 16 A, ou sur 
groupe régulé. IP23.

Réf : C11925

HELIARC 283IW PACKAGE

Contenu du package: HeliArc 
283i, chariot, torche TXH 51w 4m, 
refroidisseur à eau, 10L de liquide de 
refroidissement
Réf : C11927

CHARIOT 4 ROUES

Chariot 4 roues pour Caddy® Tig 
1500i/2200i, Caddy® Tig 2200i 
AC/DC, Origo™ Tig 3001i, Origo™ 
Arc 4001i, Origo/Aristo® Mig 
4004i/5004i
Réf : C11929
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SOUDAGE TIG

TORCHE TIG

TORCHE SRL 9CG GÂCHETTE À 

LAMELLE

Torche TIG refroidie par air, équipée d’une gâchette 
latérale à lamelle et d’un faisceau avec câble gaz 
+ courant. Capacité de 100A en courant continu et 
95A en courant alternatif. Facteur de marche 60%. 
Electrodes tungstène Ø 0,5/1,6mm. Longueur 4m.
Existe en 4 m et 8 m
Réf : C11930

Référence Désignation
C11930 TORCHE TIG SRL 9  4 M
C11931 TORCHE TIG SRL 9  8 M

TORCHE SRL 17GC GÂCHETTE À 

LAMELLE

Torche TIG refroidie par air, équipée d’une gâchette 
latérale à lamelle et d’un faisceau avec câble 
gaz+courant. Capacité de 140A en courant continu et 
125A en courant alternatif. Facteur de marche 60%. 
Electrodes tungstène Ø 0,5/2,4mm. Longueur 4m.
Existe en 4 m et 8 m
Réf : C11934

Référence Désignation
C11934 TORCHE TIG SRL 17  4 M
C11935 TORCHE TIG SRL 17  8 M

TORCHE SRL GÂCHETTE À LAMELLE

Torche TIG refroidie par air, équipée d’une gâchette 
latérale à lamelle. Capacité de 240A en courant 
continu et 200A en courant alternatif. Facteur de 
marche 60%. Electrodes tungstène Ø 0,5/4,0mm. 
Longueur 8m.
Refroidie par air
Réf : C11938

Référence Désignation
C11938 TORCHE TIG SRL 18  4 M
C11939 TORCHE TIG SRL 18  8 M

TXH 201 4M OKC50

Les torches TXH™ créées pour les soudeurs 
pour apporter le plus haut niveau de commodité, 
polyvalence et ergonomie à l’utilisateur, elles sont 
dotées de têtes de torche légères et stables avec 
une possibilité de refroidissement par air ou par eau, 
avec ou sans valve de gaz et avec ou sans col souple 
selon vos applications.
Réf : C11941

Référence Désignation
C11941 TORCHE ESAB TIG TXH201 4M OKC50
C11942 TORCHE ESAB TIG TXH201 8M OKC50

TORCHE SRL 20 GÂCHETTE À 

LAMELLE

Torche TIG refroidie par liquide, équipée d’une 
gâchette latérale à lamelle. Capacité de 200A en 
courant continu et 200A en courant alternatif. 
Facteur de marche 100%. Electrodes tungstène Ø 
0,5/3,2mm. Longueur 4m.
Existe en 4m et 8m
Réf : C11932

Référence Désignation
C11932 TORCHE TIG SRL 20  4 M
C11933 TORCHE TIG SRL 20  8 M

TORCHE TIG SRL 26 GC 4M

Capacité de 240A en courant continu et 200A 
en courant alternatif. Facteur de marche 60%. 
Electrodes tungstène Ø 0,5-4,0mm.
Existe également en longueur de 8m.
Réf : C11936

Référence Désignation
C11936 TORCHE TIG SRL 26  4 M
C11937 TORCHE TIG SRL 26  8 M

TXH 151 4M OKC50

Les torches TXH™ créées pour les 
soudeurs pour apporter le plus haut 
niveau de commodité, polyvalence et 
ergonomie à l’utilisateur, elles sont 
dotées de têtes de torche légères 
et stables avec une possibilité 
de refroidissement par air ou par 
eau, avec ou sans valve de gaz et 
avec ou sans col souple selon vos 
applications.
Réf : C11940

TXH 251W 4M OKC50

Les torches TXH™ créées pour les soudeurs 
pour apporter le plus haut niveau de commodité, 
polyvalence et ergonomie à l’utilisateur, elles sont 
dotées de têtes de torche légères et stables avec 
une possibilité de refroidissement par air ou par eau, 
avec ou sans valve de gaz et avec ou sans col souple 
selon vos applications.
Réf : C11943

Référence Désignation
C11943 TORCHE ESAB TIG TXH251WF 4M OKC 50
C11944 TORCHE ESAB TIG TXH251W 8M OKC 50
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ACCESSOIRES TIG

SOUDAGE TIG

KIT PIECES POUR TORCHES SR 

17/18/26

Pièces Ø 1,6-2,0-2,4-3,2 livrées dans 
un coffret plastique composé de :  
1 coiffe courte - 1 coiffe moyenne -  
1 coiffe longue - 4 pinces étau -  
3 supports collet - 3 buses.
Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11945

JOINT TORIQUE DE COIFFE 10X13 

POUR TORCHES TIG SR 17/18/26

Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11947

BAGUE ISOLANTE DE BUSE SRL 

17/26/18

Pièce d’usure standard marché 
international. Pour une utilisation 
standard.
Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11949

COIFFE LONGUE SRL 17/26/18

Pièce d’usure standard marché 
international. Pour un usage standard.
Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11946

PINCE ÉTAU Ø 1,6 MM POUR 

TORCHES TIG SR 17/18/26

Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11948

DIFFUSEUR GAZ Ø 1,6MM SRL 9/20

Pièce d’usure standard marché 
international. Possède un tamis 
pour une diffusion uniformedu 
gaz. Doit être adapté au diamètre 
de l’électrode. Préconisé pour le 
OPI acier inoxydable et alliages 
d’aluminium.
Existe du Ø 0,5 mm à 3,2 mm.
Existe également pour les torches SR 
17/18/26.
Réf : C11950

SUPPORT COLLET Ø 2,4MM SRL 9/20

Pièce d’usure standard marché international. Doit être adapté au diamètre de 
l’électrode.
Existe du Ø 0,5 mm à 3,2 mm.
Existe également pour les torches SR 17/18/26.
Réf : C11951
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ACCESSOIRES TIG

BUSE GAZ CÉRAMIQUE N°6 Ø 9,5 MM 

SRL 17/26/18 EN MONTAGE COURT

Pièce d’usure standard marché 
international. Permet l’utilisation des 
pièces de la gamme SR 9/20 sur les 
corps de torche SR 17/26/18.
Existe du Ø 6,5 mm à 16 mm.
Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11952

ELECTRODE TUNGSTÈNE LANTHANE 

1,5 % Ø 2,4 MM LONGUEUR 150 MM

Electrode tungstène extrémité de 
couleur or pour OPI très adapté inox 
et acier et courant continu.
Existe du Ø 1 mm au 4,8 mm
Réf : C11956

BUSE GAZ DIFFUSEUR N°5 Ø 8 MM 

SRL 17/26/18

Pièce d’usure standard marché 
international. Préconisé pour une 
utilisation avec le diffuseur.
Existe du Ø 6,5 mm à 19,5 mm.
Existe également pour les torches SR 9/20.
Réf : C11953

ELECTRODE TUNGSTENE E3 Ø 2,4 MM

Electrode tungstène de longueur 
150 mm. Extrémité de couleur lilas. 
Grande qualité d’amorçage même 
en cas de réamorçage avec une 
électrode chaude et assure une 
bonne régularité dans la réalisation 
de cordon. Adaptée pour le soudage 
de l’acier, de l’inox, du cuivre et du 
laiton dans des ampérages faibles ou 
moyens.
Existe en différents diamètres.
Réf : C11955

ELECTRODE TUNGSTÈNE CÉRIUM  

Ø 2,4 MM LONGUEUR 150 MM

Electrode tungstène extrémité de 
couleur grise pour OPI très adapté 
inox et acier et courant continu.
Existe du Ø 1 mm au 4 mm
Réf : C11957

ELECTRODE TUNGSTÈNE PUR Ø 2,4 

150 MM

Électrode tungstène pur Ø 2, 4, 
longueur 150 mm, extrémité de 
couleur verte.
Existe en différents diamètres.
Réf : C11958

TIG PEN

Le TIG Pen permet au soudeur de contrôler la pointe du fil de soudage avec une 
très grande précision. Ce produit évite également de gaspiller le fil de soudage. 
Le TIG PEN est utilisable avec n’importe quel diamètre de fil compris entre 1 et 
3,2 mm.

Réf : C11954
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POSTES COMPACTS

SOUDAGE MIG / MAG

GÉNÉRATEUR MIG

Onduleur MIG portable 230 V 
monophasé. 160 A. 11,4 kg. Bobine 
de fils 5 kg. Réglage simple en 
fonction de l’épaisseur à souder. Fils 
diamètres 0,6 et 0,8 mm.

Réf : C11959

ORIGO™ MIG C151 

Origo™ Mig C141 et C151 sont des sources de 
courant de soudage monophasées idéales pour le 
procédé MIG/MAG. Réglages simple par commutateur 
de tension et potentiomètre pour la vitesse de dévidage 
du fil. Le dévidoir intégré et le faible poids des 
machines en font des solutions pratiques et parfaites 
pour les travaux de soudage courants en atelier et en 
extérieur. Contenu de la livraison Torche de soudage 
MXL™ 150V 2,5 m (embout contact 0,8) galets 
montés pour fil 0,6-0,8. Câble d’alimentation lg 3 m 
avec prise, câble de masse avec pince lg 3 m, tuyau 
de gaz 1,5 m, porte bouteille (en option pour Origo™ 
Mig C141), chaîne de fixation pour bouteille de gaz, 
manuel d’instructions.
Réf : C11961

ORIGO™ MIG C280 PRO 2WD

Origo™ Mig C280 PRO et Origo™ Mig C340 PRO 
sont des sources de courant de soudage MIG/MAG 
à réglages par commutateurs de tension. Robustes, 
compactes et performantes, elles sont conçues pour 
des utilisations industrielles. L’Origo™ Mig C340 PRO 
possède 40 positions de réglages de tension d’arc. Le 
soudeur peut régler la vitesse de dévidage, sélectionner 
le mode gâchette 2 ou 4 temps. L’activation de 
la fonction amorçage doux permet de réduire les 
projections en début de cordon lors du soudage de 
l’acier.
Réf : C11963

GÉNÉRATEUR MIG CADDY MIG C 200

Onduleur MIG portable 230 V 
monophasé. 200 A. 11,5 kg. Bobine 
de fils 5 kg. Réglage simple en 
fonction de l’épaisseur à souder et du 
type de matériaux. Technologie Q.Set. 
Affichage digital. Fils diamètres 0,8 
et 1 mm.
Réf : C11960

ORIGO™ MIG C420W PRO

Torche PSF™ 410 W lg 4,5 m, câble 
d’alimentation lg 5 m, câble de 
masse avec pince, tuyau de gaz lg 
1,5 m, plateforme bouteille de gaz, 
chaîne pour attacher la bouteille.
Réf : C11965

ORIGO MAG C 171 230 V 

MONOPHASE EQUIPE

Origo™ Mag C171/C201/C251 sont 
des sources de courant de soudage 
monophasées idéales pour le procédé Mig/
Mag. Réglages simple par commutateur 
de tension et potentiomètre pour la vitesse 
de dévidage du fil. Un dévidoir intégré et 
le faible poids des machines en font des 
solutions pratiques pour des travaux courants 
en atelier ou en extérieur. Des machines 
professionnelles pour des résultats optimaux.
Réf : C11962

ORIGO™ MIG C340 PRO 4WD  

(400-415 V, 50 HZ)

Contenu : PSF™ 305 3m, PSF™ 
305 4,5m (pour Origo™ Mig C340 
PRO 4 galets), câble d’alimentation lg 
5 m, roues, câble de masse équipé 
lg 5 m, plate-forme gaz, manuel 
d’instructions.
Réf : C11964

ARISTOMIG C 3000I MA6

Équipements MIG hautes 
performances pour souder des tôles 
de fines et moyennes épaisseurs 
en courant lisse ou pulsé sur 
aciers, inox, aluminium. Aristo™ 
MigC3000i et L3000i sont polyvalents 
: MIG/MAG, MIG pulséet MMA. Les 
panneaux de commande sont à la fois 
complets et simples d’utilisation.
Réf : C11966
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SOUDAGE MIG

POSTES À DÉVIDOIR SÉPARÉ

ARISTO®MIG 4004I PULSE

Facteur de marche élevé : 400 A à 60 % à 40° Celsius. Source onduleur légère : 
46 kg (air) / 58 kg (eau). Alimentation : de 380 V à 440 V. Facteur de puissance 
= 0,95 (moins de consommation électrique). Compatible dévidoir Aristo®Feed 
3004 U6 ou version U8².
Réf : C11969

ORIGO™ MIG 410

“Origo™ Mig 410 et 510 sont des sources 
de courant de soudage MIG/MAG à 
réglages par commutateurs de tension. 
Robustes et performantes, elles sont 
conçues pour des utilisations industrielles 
intensives.Les unités possède 40 positions 
de réglages de tension d’arc et ils sont 
disponible en versions refroidi par eau 
et air. L’Origo™ Mig 410 a deux sorties 
d’inductances et l’Origo™ Mig 510 a 
trois sorties d’inductances. L’Origo™ Mig 
410/510 fonctionne avec des dévidoirs 
séparés Origo™ FeedAirmatic, Origo™ 
Feed 302 M11, 304 M12 et 484 M12 et 
Origo™ YardFeed 200 (sans V/A mètre).”
Réf : C11968

WARRIOR 400I CC/CV 380-460V

Le matériel de soudage multiprocédé délivrant jusqu’à 500 A conçu pour une 
utilisation intensive et une productivité élevée. • Multiprocédé MIG, fil fourré, 
électrode enrobée, Live TIG, gougeage à l’arc… ce qui vous apporte beaucoup 
de souplesse dans votre travail : - fils pleins et fils fourrés de 0,8 à 1,6 mm. 
Gougeage à l’arc jusqu’à 9,5 mm. Electrodes basiques, rutiles et cellulosiques • 
Facteur de marche élevé pour de longues passes et des applications multiples, 
c’est-à-dire une grande productivité • Durable et robuste - classification IP23 
pour une utilisation extérieure et intérieure dans un environnement hostile • 
Facile à utiliser - interface utilisateur simple et claire permettant de se mettre 
rapidement au travail • Solides poignées ergonomiques – convient au levage 
mécanique • Affichage plein soleil - facilement lisible en plein air • Technologie 
à onduleur - un système plus petit, plus léger et moins consommateur en 
énergie, donc plus avantageux. • Compatible avec les groupes électrogènes 
- pour une utilisation tout en souplesse sur différents sites de travail. • 
Amorçage à chaud automatique / réglage variable de l’arc - pour répondre à vos 
diverses exigences. • Grande plage de tensions d’entrée - pour s’adapter aux 
caractéristiques locales.
Réf : C11970

PACKAGE ORIGOMIG 510 W

Origo™ Mig510 est une source de courant de soudage MIG/MAG à réglages 

par commutateurs de tension. Robuste et performante, elle est conçue pour 
des utilisations industrielles intensives. ESAB possède une longue expérience et 
savoir-faire dans la conception et fabrication de redresseurs de soudage. ESAB 
vous propose les machines les plus fiables et performantes du marché. 40 
positions de réglage de tension pour trouver les meilleurs réglages en fonction 
de l’application. Fort facteurs de marche.

Réf : C11971
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TORCHES MIG

SOUDAGE MIG

TORCHE MB 15 AK GRIP 3 M

Torche MIG MB 15 AK GRIP 3 m avec rotule, refroidie 
par air.
Existe également en longueurs de 4m et 5m
Réf : C11972

Référence Désignation
C11972 TORCHE 3 M MB15 GRIP ROTULE
C11973 TORCHE 4 M MB15 GRIP ROTULE

TORCHE MB 36 KD GRIP 3 M

Torche MIG MB 36 KD GRIP refroidie par air de 
longueur 3 m avec poignée GRIP et rotule intégrée. 
Puissance de 340A sous CO² et de 320A sous Ar/
CO². Facteur de marche de 60%. Ø fil 0,8-1,2mm.
Existe également en longueurs de 4 m et 5 m.
Réf : C11976

Référence Désignation
C11976 TORCHE 3 M MB36 GRIP ROTULE
C11977 TORCHE 4 M MB36 GRIP ROTULE

TORCHE ABIMIG 155 GRIP 4M

Torche de soudage MIG/MAG 
refroidie par air. Puissance de 190A 
sous CO² et de 170A sous mélange 
gazeux. Facteur de marche de 60 %. 
Diamètre du fil 0,6-1 mm.
Existe également en longueur de 3m et 
5m.
Réf : C11981

TORCHE MIG MB 25 AK GRIP

Torche refroidie par air avec poignée GRIP et rotule 
intégrée. Extrêmement résistante pour la carrosserie 
industrielle et la chaudronnerie. Solution économique 
et sûre, faible encombrement, buse gaz isolée.
Existe en 3 et 4 m
Réf : C11974

Référence Désignation
C11974 TORCHE 3 M MB25 GRIP ROTULE
C11975 TORCHE 4 M MB25 GRIP ROTULE

TORCHE MIG MB 501 HD GRIP

Torche refroidie par liquide avec poignée GRIP et rotule 
intégrée pour l’industrie. Utilisation intensive pour 
diamètre de fil 1,0-2,4. Facteur de marche élevé. Plus 
grande longévité des pièces d’usure. Rapport poids/
puissance/encombrement exceptionnel.
Existe en 3 et 4 m
Réf : C11978

Référence Désignation
C11978 TORCHE 3 M MB501D GRIP ROTULE
C11979 TORCHE 4 M MB501D GRIP ROTULE
C11980 TORCHE 5 M MB501D GRIP ROTULE

TORCHE ABIMIG 555D GRIP 4 M

Torche de soudage MIG/MAG refroidie 
par liquide. Puissance de 550 A 
sous CO² et de 500 A sous mélange 
gazeux. Facteur de marche de 100 
%. Diamètre du fil 0,8 - 1,6 mm.
Existe également en longueur de 3 m et 
5 m.
Réf : C11982

TORCHE ESAB 3 M PSF™ 305

Réf : C11983

Référence Désignation
C11983 TORCHE ESAB 3 M PSF 305
C11984 TORCHE ESAB 4,5 M PSF 305
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SOUDAGE MIG

ACCESSOIRES MIG

BUSE GAZ CONIQUE Ø 16MM MB 501 

HD GRIP/ABIMIG 555D GRIP

Piece originale de forme standard conique pour une 
bonne diffusion du gaz. La forme est conçue pour un 
bon maintien sur le col de torche original.
Réf : C11985

Référence Désignation
C11985 BUSE GAZ CONIQUE Ø 16 - MB26 KD/401/501 D
C11987 BUSE GAZ CYLIND. D 20 - MB 26/38/401/501D
C11989 BUSE GAZ D 16 - PSF 305/410W
C11988 BUSE GAZ ETROITE D 13 - MB14/15 ASP15
C11986 BUSE GAZ TRES CONI. D 14 - MB26/38/401/501

TUBE-CONTACT M6 CU RAB 

24/36/240 BF

Piece d’usure originale pour fil acier pour un 
facteur de marche moyen. La qualite du cuivre et la 
precision du perçage permettent un bon transfert 
du courant electrique sur le fil pour une plus grande 
duree de vie des pieces.
Existe du Ø 0,8 mm au 1,2 mm. Acier, inox, alu. M6/M8.
Réf : C11991

Référence Désignation
C11991 TUBE CONTACT M6 12/10 Cu - MB24/25/26/36
C11992 TUBE CONTACT M8 12/10 Cu -MB25/26/36/352
C11994 SUPPORT TUBE CONTACT M6 MB24 - ASP24/240
C11995 SUPPORT TUBE CONTACT M8 MB 401/501D

GAINE GUIDE-FIL ACIER 25X45 4M 

FIL Ø 1,2/1,6MM RAB 240/501BF

Fil Ø 1,2/1,6 mm. Pièce originale 
pour un dévidage régulier de fil 
acier. Equipe les torches refroidies 
par air. La qualité du dévidage est 
une composante essentielle pour la 
réalisation de soudures de qualité.
Existe de 3 m à 5 m. Acier, inox, alu. Existe 
en différents diamètres.
Réf : C11999

RESSORT MAINTIEN DE BUSE POUR 

TORCHE MIG MB 15 AK

Existe en différents modèles.
Réf : C11990

TUBE-CONTACT M6 Ø 1,2 CUCRZR 

SILVER

Existe en différents diamètres.
Réf : C11993

DIFFUSEUR GAZ RAB BF

Piece originale pour une diffusion optimale du gaz. 
Bonne resistance a l’usure. La qualite de la diffusion 
du gaz est essentielle pour la realisation de bonnes 
soudures.
Existe en 24/240, 36 et 501BF. Existe en différents modèles.
Réf : C11996

Référence Désignation
C11996 DIFFUSEUR GAZ MB38/401/501
C11997 DIFFUSEUR GAZ HT MB 501
C11998 DIFFUSEUR M6 TORCHE PSF305/405/410W/510W

GALET ACIER 0,8/1,0

Galet Acier 0,8/1,0.
Existe en différents modèles.
Réf : C12001
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POSTES

PLASMA

POWERCUT™ 400 - TORCHE PT39

30 A avec une puissance de 4,3 
kW. Coupe de qualité : permet des 
coupes manuelles de 10 mm. Coupe 
de séparation : peut sectionner 
12 mm 14 kg. Alimentation 230V 
monophasé. Garantie 3 ans. Torche 
PT39 PT39 légère et ergonomique. 
Longévité des pièces.
Réf : C12002

POWERCUT 900

PowerCut™ 900 est fait pour tous 
types de coupage et de gougeage en 
production, réparation, entretien et 
assemblage. Utilisation sur tous types 
de métaux conducteurs électriques, 
par exemple aciers inoxydables, 
aluminium et aciers doux.Ce poste 
est robuste, facile à utiliser, efficace 
et puissant, il offre d’excellentes 
propriétés de coupage, de perforation 
et de gougeage. Il peut également 
être adapté pour la mécanisation. 
Coupage des tôles d’acier jusqu’à 25 
mm, (32 mm en séparation)  mais  
également l’acier inoxydable et 
l’aluminium.
Réf : C12004

POWERCUT™ 700 - TORCHE PT39

50 A avec une puissance de 8,5 kW. 
Coupe de qualité : permet des coupes 
manuelles de 16 mm. Coupe de 
séparation : peut sectionner 20 mm 
21 kg 400 V triphasé. Garantie 3 
ans. Torche PT39 PT39 légère et 
ergonomique. Longévité des pièces.
Réf : C12003

POWERCUT™ 1600

Puissante source de coupage plasma 
pouvant couper des épaisseurs 
jusqu’à 38 mm. Pour tous types 
de coupage et de gougeage en 
production, réparation, entretien et 
assemblage. Utilisation sur tous types 
de métaux conducteurs électriques, 
par exemple aciers inoxydables, 
aluminium et aciers doux. Ce poste 
est robuste, facile à utiliser, efficace 
et puissant, il offre d’excellentes 
propriétés de coupage, de perforation 
et de gougeage. Il peut également 
être adapté pour la mécanisation. 
Fonctionne sur votre réseau 
d’alimentation avec de l’air comprimé 
ou de l’azote.
Réf : C12005

CHARIOT POSTE PLASMA ESAB

Chariot spécifique pour la gamme de postes plasma ESAB.
Réf : C12006
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PLASMA

CONSOMMABLE

BUSE POWERCUT 400/700 20 - 30A 

COUPAGE

Réf : C12007

ELECTRODE POWERCUT 400-700-

900-1600

Réf : C12009

ECRAN THERMIQUE POWERCUT 

400/700 COUPAGE

Réf : C12008

GUIDE DE COUPE POWERCUT 

400/700 COUPAGE

Réf : C12010

ISOLANT POWERCUT 30-80A. 400-700-900

Réf : C12011
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PINCES DE MASSE

ACCESSOIRES

PINCE DE MASSE CROCO LAITON 250A

Grande surface de contact. Faible 
encombrement.Puissance maxi à 
35% 250A. Ø Câble 35mm². Poids 
320g.
Réf : C12012

PINCE DE MASSE CROCO LAITON 350 A

Grande surface de contact. Faible 
encombrement. Puissance maxi à 
35 % 350A. Ø Câble 50 mm². Poids 
400 g.
Réf : C12014

PINCE DE MASSE SERRE-JOINT 500A

Grande puissance de serrage. 
Fixation du câble par vis. Puissance 
maxi à 35 % : 500 A. Ø Câble : 95 
mm². Poids 760 g.
Réf : C12016

PINCE DE MASSE MAGNÉTIQUE 

600 A

Grande surface de contact. Perte de 
charge électrique réduite. Puissance 
maxi à 35 % : 600 A. Ø Câble 95 
mm². Poids 1 680 g.
Réf : C12018

PINCE DE MASSE À RESSORT 300 A

Corps en laiton. Serrage très efficace. 
Puissance maxi à 35 % : 300A. Ø 
câble 50 mm². Poids 460 g.
Réf : C12013

PINCE DE MASSE MAGNÉTIQUE 400A

Grande surface de contact. Perte de 
charge électrique réduite. Puissance 
maxi à 35 % : 400A. Ø Câble 70 
mm². Poids 840 g.
Réf : C12015

PINCE DE MASSE À RESSORT 500 A

Corps en laiton. Serrage très efficace. 
Puissance maxi à 35% : 500 A. Ø 
Câble 95 mm². Poids 820g.
Réf : C12017

PINCE DE MASSE À VIS LAITON 600A

Mâchoires en laiton. Serrage 
puissant. Protection du câble au 
niveau du raccord. Puissance maxi 
à 35 % : 600 A. Ø Câble  : 95 mm². 
Poids 920 g.
Réf : C12019
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ACCESSOIRES

RACCORD 1/4 DE TOUR MÂLE 10/25

Isolation renforcée, protection efficace 
des installations. Très bon transfert 
du courant. Rapport qualité/prix 
avantageux. Conforme à la nouvelle 
norme Euro EN60974-12.Existe en 
différents modèles.
Réf : C12020

EMBASE FEMELLE 10/25 250A

Permet une liaison de qualité 
avec un minimum de perte de 
charge électrique. La protection 
et la résistance mécanique des 
raccords des câbles sont très 
efficaces. Conformes à la norme EN 
60 974-12.Existe en différents modèles.
Réf : C12024

PINCE FORCE 4

Réalisée en acier trempé, la pince 
Force 4 remplit les fonctions 
suivantes : coupe du fil d’apport, 
nettoyage rapide de la buse gaz, 
démontage de la buse gaz, dévissage 
et vissage du tube-contact.

Réf : C12033

EMBASE FEMELLE 50/70 600 A

Permet une liaison de qualité avec un minimum 
de perte de charge électrique. La protection et la 
résistance mécanique des raccords des câbles sont 
très efficaces. Nos connecteurs sont conformes à la 
norme EN 60 974-12 ».
Réf : C12025

Référence Désignation
C12025 EMBASE FEMELLE OKC50
C12028 CABLE SOUDAGE 25 MM²
C12029 CABLE SOUDAGE 35 MM²
C12026 EMBASE FEMELLE OKC50
C12027 EMBASE FEMELLE OKC50

CÂBLE DE SOUDAGE ENROBAGE PVC 

50MM²

Câble de soudage PVC sans normalisation soudage
Rouleau de 100 m. Existe en différents modèles.
Réf : C12030

Référence Désignation
C12030 CABLE SOUDAGE 50 MM²
C12031 CABLE SOUDAGE 70 MM²

RACCORD 1/4 DE TOUR MÂLE 70/95

Isolation renforcée, protection efficace des 
installations. Très bon transfert du courant. Rapport 
qualité/prix avantageux. Conforme à la nouvelle 
norme Euro EN60974-12
Réf : C12021

Référence Désignation
C12021 CONNECTEUR SOUDURE MÂLE OKC50
C12022 CONNECTEUR SOUDURE MÂLE OKC50
C12023 CONNECTEUR SOUDURE MÂLE OKC50

COSSE LAITON 25-35 MM²

Existe en différents modèles.
Réf : C12032

PINCE DE SOUDEUR

Pince de soudeur multi-fonctions. 
Découpe le fil de soudage, facilite le 
démontage et nettoyage des buses, 
tubes contacts et diffuseurs de gaz. 
De très bonne manufacture. C’est la 
3ème main du soudeur.
Réf : C12034

CONTRÔLEUR DE DÉBIT DE GAZ SIMPLE

Contrôleur de débit de gaz simple.
Réf : C12035
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MATÉRIEL

MATÉRIEL

ÉTUVE DE STOCKAGE À SEC 

DS8 240 V

Le conteneur portable DS8  très léger 
permettant de stocker à sec des 
électrodes de soudage et  transport 
plus confortable. Un séchage 
uniforme de toutes les baguettes 
à l’intérieur de l’étuve grâce au 
thermostat pré-réglé à 150°C.
Réf : C12036

TORCHE K4000

OK Carbon™, gamme d’électrodes 
de gougeage à l’arc en carbone 
et utilisable dans bon nombre 
d’applications : fonderie, industrie 
sidérurgique,... et grand rendement  
possible en termes de retrait du métal 
par d’unité de longueur ou de temps.
Réf : C12040

AFFUTEUSE DE TUNGSTENE

Aspiration intégrée avec filtre 
interchangeable. Disque diamant 
utilisable sur 3 pistes. Déchets réduits 
au minimum à chaque affûtage. 
Utilisable pour électrodes de 175 à 
8 mm.
Réf : C12037

SYSTÈME DE DECAPAGE TIG CLINOX 

PRO EVO

Système Professionnel de nettoyage des soudures 
TIG : grâce à
une réaction électrochimique garantit une excellente 
qualité de
décapage et passivation, sur les soudures tig (acier 
inox : mat, brossé, polis miroir, etc.) et avec les 
les suivantes typologies de soudures : Par Point, 
Plasma, laser, résistance, orbital. Il ne laisse pas 
d’auréoles ! Le modèle Professionnel Energy est 
la machine la plus performante de nos modèles et 
elle est équipée d’un réservoir avec indicateur de 
niveau pour la solution décapante, d’une pompe 
automatique pour le débit du liquide, d’un système 
d’aspiration des vapeurs et d’une seconde petite 
torche pour améliorer le travail de l’opérateur dans 
les endroits les plus difficiles d’accès. La deuxième
torche, avec control du débit manuel, est comprise 
dans le premier équipement de la machine, et 
permet de travailler en simultané avec la première 
torche : “votre productivité double” !.
Réf : C12039

ELECTRODE DE GOUGEAGE 4X350

Les électrodes de gougeage sont 
enrobées de cuivre. La composition 
des électrodes consiste dans un 
mélange de graphite et de carbone. 
Sont additionnés la résistance du
carbone et la conductivité thermique 
et du taux de combustion peu élevé 
du graphite.
L’avantage du revêtement de cuivre 
est de procurer une plus grande 
conductivité, réduit la consommation 
de l’électrode et évite la fusion de 
celle-ci en forme de cône.
Réf : C12041

ÉLECTRODE DC POINTUE, 6,35 X 305 

MM, PAQUET DE 200

OK Carbon™, gamme d’électrodes 
de gougeage à l’arc en carbone 
et utilisable dans bon nombre 
d’applications : fonderie, industrie 
sidérurgique,... et grand rendement  
possible en termes de retrait du métal 
par d’unité de longueur ou de temps.
Réf : C12042
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AIDE AU SOUDAGE

REFROIDISSEUR WK 23 220V

Refroidisseur simple, robuste avec réservoir inox pour torches de soudage à 
refroidissement liquide. Alimentation 220 V, Dimensions 253 x 270 x 460 mm. 
Poids 17 kg.

Réf : C12038

SPRAY ANTI-ADHERENT

Spray de 400 mL anti-adhérent sans C.F.C. et sans silicone qui permet une 
protection efficace contre l’adhérence des grattons sur les pièces d’usure les 
plus exposées.
Réf : C12043

LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT BTC-

15 EN BIDON DE 5 L

Le liquide de refroidissement BTC-15 s’utilise pour toutes les torches de 
soudage et coupage à refroidissement liquide. Il est inflammable. Il n’est pas 
conducteur.
Existe également en bidon de 20 litres et en fût de 200 litres.
Réf : C12045

LIQUIDE ANTI-GRATTONS PROTEC 

CE15L BIDON DE 10 L

Produit anti-adhérent biologique qui évite l’adhérence des grattons de soudure 
sur les pièces à souder. Par pulvérisations sur les pièces à souder.
Existe également en bidon de 20 litres.
Réf : C12044
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CAGOULES ÉLECTRO-OPTIQUES

EPI DU SOUDEUR

CAGOULE KAPIOVERSION BLACK 

RACINGCELLULE S4

Une protection parfaite du front, des oreilles et du cou, associées à un poids 
plume de 458g. Equipée du serre-tête longitudinal avec 4 réglages : hauteur, 
largeur, inclinaison et ajustement en profondeur pour les soudeurs utilisant des 
lunettes à verres correcteurs. Les 4 capteurs d’arc indépendants sont associés 
à un temps de réaction rapide de 0,2ms pour une détection sans faille de l’arc 
de soudage. Les cristaux liquides, avec une excellente classification optique 
1/1/1/2, procurent une vision parfaite du bain de fusion. Adapté au soudage à 
l’arc,MIG/MAG, et TIG. Certifiée EN 175 B. Homologuée et disponible avec la 
protection respiratoire autonome Airkos.
Existe également en Bleu Racing : PL16S4 et en Rouge Gangste r: PL18S4.
Existe également avec ouvertures latérales Side Vision. Vision panoramique 160° en 
polycarbonate teinte DIN 5. Kapio Black Racing S4 avec vision panoramique : PL24S4.
Réf : C12046

MASQUE DE SOUDAGE 3M 

SPEEDGLAS 9100 V AVEC 

SIDEWINDOWS

Masque de soudage 3M Speedglas® 9100 V. Teinte variable 5, 8, 9 - 13 avec 
SideWindows. Un choix de 7 teintes foncées (5, 8, 9 - 13) adaptées au soudage, 
à la découpe au chalumeau, au soudage microplasma ainsi qu’au Tig à faible 
ampérage.
Réf : C12048

GAGOULE WARRIOR

La cagoule WARRIOR™ Tech a été conçue pour répondre aux besoins des 
soudeurs avec sa coque légère qui protège de la chaleur, des étincelles et des 
projections.
Existe en différents coloris
Réf : C12047

GLOBE ARC TEINTE 10

Globe-Arc est une nouvelle génération de cagoules à visière rabattable destinée 
au soudage et au meulage.
Réf : C12050



SO
UD

AG
E

EPI DU SOUDEUR

CAGOULES PASSIVES

CAGOULE DEKA 105

La Deka 105, première cagoule de la gamme 
passive Deka, a une ouverture fixe 105x50mm.
La cagoule Deka est fabriquée en Polyamide 
rigide et profite d’une grande robuste.Elle est 
fréquemment sélectionnée et utilisée en centres 
de formation.Elle est livrée complète avec son 
serre-tête, ainsi qu’un verre  minéral 105x50.
Le verre minéral inclus est une teinte DIN 
11.Les verres minéraux de remplacement sont 
disponibles, ainsi que les polycarbonates de 
protections intérieures et extérieures.
Réf : C12052

CAGOULE DEKA FLIP 105

La Deka Flip 105 est une cagoule à ouverture 
relevable.De format 105x50mm, la vision 
relevable est fixée sur 2 charnières renforcées.
Un verre minéral teinte DIN 11 est positionné 
dans la partie relevable.Une fois rabattu, ce verre 
minéral assure une protection contre les UV et 
les infrarouges de l’arc de soudure.Lorsque le 
volet contenant le verre minéral est relevé, un 
polycarbonate incolore assure la protection de 
l’opérateur.La cagoule Deka est fabriquée en 
Polyamide rigide et profite d’une grande robuste.
Réf : C12054

CAGOULE PASSIVE 105 X 50 VERTE 

MIGA

Cagoule  passive 105 x 50 - Verte 
Miga, avec serre tête et verre T11.

Réf : C12056

MASQUE A MAIN FACE FIXE 105X50

Réf : C12058

CAGOULE DEKA 110

La cagoule Deka 110 a une ouverture fixe 
110x90mm.Le grand champ de vision est idéal 
pour les applications de précision.La cagoule Deka 
est fabriquée en Polyamide rigide et profite d’une 
grande robuste.Elle est fréquemment sélectionnée 
et utilisée en centres de formation.Les verres 
minéraux de remplacement sont disponibles, ainsi 
que les polycarbonates de protections intérieures et 
extérieures.Elle est livrée complète avec son serre-
tête, ainsi qu’un verre minéral 110x90.Le verre 
minéral inclus est une teinte DIN 11.
Réf : C12053

CAGOULE DEKA FLIP 110

La Deka Flip 110 est une cagoule à ouverture relevable.
La vision relevable, fixée sur 2 charnières renforcées, offre 
un large champ de vision.Un verre minéral teinte DIN 11 est 
positionné dans la partie  relevable.Une fois rabattu, ce verre 
minéral assure une protection contre les UV et les infrarouges 
de l’arc de soudure.Lorsque le volet contenant le verre minéral 
est relevé, un large polycarbonate incolore, de dimensions 
110x90mm, assure la protection de l’opérateur.La cagoule 
Deka est fabriquée en Polyamide rigide et profite d’une grande 
robuste.Elle est fréquemment sélectionnée et utilisée en 
centres de formation.Elle est livrée complète avec son serre-
tête.Les verres minéraux de remplacement sont disponibles, 
ainsi que les polycarbonates de protections intérieures et 
extérieures.
Réf : C12055

CAGOULE PORTEFEUILLE

La cagoule Portefeuille trouve encore de nombreuses applications. Son très 
faible encombrement par rapport aux cagoules passives ou automatiques, est 
fortement apprécié des soudeurs opérant en milieux confinés.Sa confection 
en croûte de cuir lui apporte une haute résistance mécanique.Le maintien 
est assuré par une large lanière confortable.Le champ de vision 105x50mm 
accueille un verre minéral teinte DIN 11.Les polycarbonates de protection sont 
inclus.

Réf : C12057
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ÉCRANS DE PROTECTION

EPI DU SOUDEUR

ECRAN 105X50 POLYCARBONATE 

INCOLORE

Réf : C12060

ECRAN 110X90 POLYCARBONATE 

INCOLORE

Existe en différents modèles.
Réf : C12062

POLYCARBONATE INCOLORE 

EXTÉRIEUR CAGOULE TRANSLIGHT

Polycarbonate incolore injectéFace 
avant incluseBlister de 1pc

Réf : C12064

ECRAN 98X48 POLYCARBONATE 

INCOLORE

Réf : C12066

ECRAN 110X60 VERRE INCOLORE

Existe en différents modèles.
Réf : C12061

POLYCARBONATE INCOLORE 

EXTÉRIEUR CAGOULE BANDIT 

MULTIVIEW

Polycarbonate incolore. Dimensions 
140 x 90 x 1 mm. Bords arrondis. 
Blister de 10 pc.

Réf : C12063

POLYCARBONATE INCOLORE 

EXTÉRIEUR CAGOULES KAPIO ET/OU 

NAVITEK

Polycarbonate incolore. Dimensions 
110 x 97 x 1,5 mm. Bords arrondis. 
Blister de 10 pc.

Réf : C12065

POLYCARBONATE INCOLORE 

INTÉRIEURE CELLULE SCORPION

Polycarbonate incoloreDimensions 
103x47x1mmBlister de 10pc

Réf : C12067

Référence Désignation
C12067 ECRAN PROTEC.  INT. POUR CAGOULE
C12068 ECRAN PROTEC.  INT. POUR CAGOULE
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ÉCRANS

ECRAN PROTECTION EXTÉRIEUR 

POUR CAGOULES

Réf : C12069

ECRAN 108X51 POLYCARBONATE 

INCOLORE

Réf : C12073

PROTECTION EXTERNE STANDARD 

POUR MASQUES DE SOUDAGE  

3M SPEEDGLAS 9100

Protection externe standard pour cassettes optoélectroniques 3M Speedglas 
9100 (x10).
Réf : C12070

Référence Désignation
C12070 ECRAN PROTEC.  EXT. SPEEDGLAS 9100
C12071 ECRAN PROTEC.  INT. SPEEDGLAS 9100

POLYCARBONATE INCOLORE 

EXTÉRIEUR CAGOULE ELEMENT, 

PREDATOR, TRANSLIGHT 2000

Polycarbonate incolore. Dimensions 
110 x 97 x 1 mm. A l’unité.

Réf : C12074

DIOPTRIE +2.00

Existe également en:
- Dioptrie +1.00     AX2510
- Dioptrie +1.50     AX2515
- Dioptrie +2.50     AX2525
Réf : C12075

CALOT DE SOUDEUR IGNIFUGE

Tissu ignifugé. Protège la tête et les 
cheveux des projections durant le 
soudage en position. Il vous apporte 
un plus grand confort dans le port du 
masque. Ne contient pas de D.M.F.
Réf : C12076
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RIDEAUX, ÉCRANS, LANIÈRES

PROTECTION D’ATELIER

LANIÈRE PROTECTION SOUDAGE 

ORANGE 300X2MM

Existe également en :
Orange transparent teint DIN 6 300x3mm 
: LA5303
Vert Opaque teinte DIN 9 300x2mm : 
LA4302
Vert Opaque teinte DIN 9 300x3mm : 
LA4303
Réf : C12077

ECRAN FIXE KIT 2000

L’écran fixe d’atelier Kit 2000 présente deux 
avantages majeurs : une largeur de 2000mm et 
une stabilité à toute épreuve.Les grandes assises 
sont asymétriques et permettent de moduler 
plusieurs écrans Kit 2000 en angle à 90° sans aucun 
espace ajouré.Chaque assise est équipée de deux 
embouts en caoutchouc souple pour une parfaite 
adhérence. La tubulure de 33mm apporte une rigidité 
et une robustesse idéales pour les exigences de 
l’atelier.L’écran Kit 2000 est disponible en Orange 
teinte 6 transparent.
Réf : C12079

RIDEAU DE SOUDAGE ORANGE TEINTE 6 TRANSPARENT 

LARGEUR 1400MM - HAUTEUR 2200MM

Les Rideaux Lanscut sont une solution simple et efficace pour protéger les soudeurs 
entre eux des rayons ultraviolets et infrarouges, ainsi que les visiteurs éventuels.La 
version Orange Teinte DIN 6 est transparente.Les rideaux sont raccordables entre 
eux à l’aide des pressions disposées sur les côtés verticaux, et un ourlet de 50mm 
sur les 4 côtés vient renforcer le rideau et accroître sa longévité.Les rideaux Lanscut 
sont auto-extinguibles et conformes à la norme EN 1598. Les oeillets plastiques de 
suspension sont renforcés et sont d’un diamètre de 27mm.Les crochets métalliques 
sont inclus dans les références ci-après et sont insérés dans chaque emballage : le 
rideau Lanscut 0,4mm est prêt à l’emploi.
Réf : C12082

Référence Désignation
C12082 RIDEAUX ORANGE H 2200 X 1400 MM
C12083 RIDEAUX VERT T9 H 2200 X 1400 MM

ECRAN MOBILE FLEX 4000VERSION 

LANIÈRES ORANGE TRANSPARENT

Les écrans Flex ont fait leurs preuves en robustesse 
et longévité par leurs structures tubulaires massives, 
leurs larges assises perpendiculaires, et leurs roulettes 
surdimensionnées. Le Flex est l’écran de protection 
d’atelier par excellence : mobilité, modularité, 
robustesse, et positionnement tarifaire attractif. Le 
Flex offre une protection d’une hauteur de 1600 mm. 
Les lanières 2 mm sont suspendues par des brides 
métalliques renforcées. Le Flex 4000 est constitué 
de la structure du Flex 2000 équipée de deux bras 
de 1000mm de chaque côté. Les Flex 4000 sont les 
solutions idéales pour cloisonner ou créer des cabines 
de soudage à faible coût.
Réf : C12078

RIDEAU LANSÉCO ORANGE

HAUTEUR 1600MM ET LARGEUR 1400MM

Le LansEco est un rideau anti-UV et infrarouges fabriqué en PVC d’une épaisseur 0,4mm, 
et suspendu par des crochets métalliques qui sont inclus dans l’emballage.D’une largeur 
de 1400mm et d’une hauteur de 1600mm, le LansEco est livré prêt à l’emploi avec ses 
crochets métalliques prévus pour une suspension sur tube de diamètre 33mm maximum.Le 
rideau LansEco assure une filtration des UV et des infrarouges selon la norme EN 1598.Afin 
de proposer une solution tarifaire avantageuse le LansEco est constitué de plusieurs lamelles 
de 470mm de large qui sont toutes accordées entre elles verticalement par des pressions.
Ces lamelles sont détachables afin de fournir toute la flexibilité d’un rideau à lanières.
Réf : C12080

Référence Désignation
C12080 RIDEAUX ORANGE H 1600 X 1400 MM
C12081 RIDEAUX VERT T9 H 1600 X 1400 MM

TOILE 850°C 2X2M

La toile 850°C est une fibre de verre enduite de polyuréthane sur les deux côtés. Cette 
double induction assure une protection parfaite des projections de soudage à moyen 
ampérage et de meulage à forte proximité.De dimensions 2000x2000mm, la toile est 
confectionnée avec un ourlet de finition et de renfort.La toile 850°C est classée M0 aux 
tests de réaction au feu.Utilisable verticalement ou horizontalement, la toile 850°C est la 
protection la plus flexible. Des gants de protection sont préconisés pour la manipulation.
Des oeillets métalliques peuvent être ajoutés afin de maintenir en position la protection pour 
unemeilleure efficacité.
Existe également en :
- 1000x1000mm: CH0851 - 2000x1000mm: CH0852
- 3000x2000mm: CH0854 - 3000x3000mm: Ch0855
Réf : C12085

Référence Désignation
C12085 TOILE ANTI CHALEUR 850°C
C12084 TOILE ANTI CHALEUR 1300°C
C12086 TOILE ANTI CHALEUR 550°C

FEUTRINE 1600°C 2X2M

La dernière née de la gamme de protection contre les projections ne contient pas de fibre. Fabriquée en feutrine, cette protection est idéale pour les 
environnements très fragiles.L’épaisseur de 5 mm et le type de feutrine utilisé confèrent à cette protection une haute maniabilité et une flexibilité 
adaptable aux applications les plus contraignantes. La protection feutrine 1600 est disponible en dimensions 1 x 1 m, 2 x 1 m, 2 x 2 m, 3 x 2 m, ainsi 
qu’en rouleau 25 x 1 m. Des œillets métalliques peuvent être ajoutés afin de maintenir en position la protection pour une meilleure efficacité.
Existe également en:
- 1000x1000mm: CH1601
- 2000x1000mm: CH1602
- 3000x2000mm: CH1604
- Rouleau 25x1m: CH1608
Réf : C12087
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CAGOULES ELECTRO-OPTIQUES VENTILÉES

CAGOULE SOUDAGE KAPIO S4AVEC PROTECTION RESPIRATOIRE AIRKOS

La cagoule Kapio S4 combine de nombreux arguments :Un confort rarement égalé avec une ergonomie et une protection parfaite du front, des oreilles et du cou. 
La Kapio S4 est équipée du serre-tête longitudinal avec 4 réglages : hauteur, largeur, inclinaison et ajustement en profondeur pour les soudeurs utilisant des 
lunettes à verres correcteurs.Les 4 capteurs d’arc indépendants sont associés à un temps de réaction rapide de 0,2ms pour une détection sans faille de l’arc de 
soudage. Les cristaux liquides, avec une excellente classification optique 1/1/1/2, procurent une vision parfaite du bain de fusion.Le réglage continu de la teinte de 
soudage de DIN 9 à DIN 13 est complété par les réglages de sensibilité des 4 capteurs et du temps de retour au clair : la Kapio S4 est adapté au soudage à l’arc, 
MIG/MAG, et TIG.L’ossature de la cagoule Kapio est certifiée EN 175 B et offre au soudeur la possibilité de meuler en toute sécurité. La cellule S4 est équipée d’un 
mode Meulage : les 4 capteurs sont désactivés et la teinte DIN 4 est bloquée.L’Airkos® assure une filtration des Particules Solides et Liquides (PSL). Le joint facial 
verrouillé sur la cagoule Kapio® garantit une pénétration limitée TH2 des contaminants à l’intérieur des cagoules.L’alarme de colmatage de filtre informera l’opérateur 
du changement nécessaire de filtre.En complément de l’alarme de colmatage de filtre, l’unité de filtration est équipée d’une alarme sonore et visuelle informant 
l’opérateur du faible niveau de charge de la batterie.L’Airkos® est livré avec une batterie Lithium-ion rechargeable à 4 cellules. Une version longue durée à 6 cellules 
est également disponible en accessoire. Equipé de sa batterie standard, l’Airkos® offre 10 heures d’autonomie avec un filtre neuf. Plus de 16 heures avec la batterie 
longue durée.L’Airkos® offre 2 débits d’air selon l’application de soudage, l’environnement, et les habitudes de l’opérateur. 180l/m est le débit initial minimum. Par 
une simple pression de 2 secondes sur le bouton de contrôle, l’Airkos® augmente le débit d’air à 220l/m.Une large ceinture matelassée assure un maintien et un 
confort parfaits de l’unité de filtration. En option, un harnais peut compléter la ceinture.Chaque cagoule Kapio équipée d’une unité Airkos® est livrée avec son sac de 
rangement. Ce sac est parfait pour le transport et le stockage des pièces détachées correspondantes.
Existe également en:
- Bleu Racing : CR16S4
- Rouge Gangster : CR18S4

Existe également avecouverture latérale Side Vision
Vision latérale 160° en polycarbonate teinte DIN 5
- Cagoule Kapio S4 Bleu racing side vision Airkos: CR24S4
Réf : C12090

CAGOULE COMBINÉE SOUDAGE/MEULAGE NAVITEK S4

La cagoule combinée Navitek S4 offre le meilleur compromis: une large visière 
incolore pour les phases de meulage ou de déplacements, et tous les avantages 
de la cellule S4 pour les applications de soudage. La protection respiratoire 
Airkos à double débit d’air assure une filtration des particules PSL, avec une 
alarme de colmatage de filtre et une alarme de faible charge de batterie.
Existe également en bleu CR56S4 et sans ouverture latérale Side Vision CR38S4.
Réf : CR58S4
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FILTRES / PRÉFILTRES

TRAITEMENT DE L’AIR

PRÉ-FILTRE À CHARBON

Le préfiltre charbon, non seulement 
arrête les grandes particules, il 
absorbe aussi les odeurs générées 
par le soudage, ce n’est pas un filtre 
à gaz, il est uniquement contre des 
nuisances de niveaux d’odeurs.
Réf : C12091

PRÉ-FILTRE POUR FILTRE PRSL 

POUR UNITÉ DE FILTRATION 

AUTONOME AIRKOS

Pour filtre Airkos PRSL. Verrouillage 
par élastique. Diamètre 130mm - 
Hauteur 45mm. 
Sachet de 10 pièces.
Réf : C12093

FILTRE PRSL POUR UNITÉ DE 

FILTRATION AUTONOME AIRMAX

Filtre PRSL. Pas de pré-filtre sur 
l’unité de filtration Airmax.
Réf : C12095

PRÉ-FILTRE POUR VENTILATION AIR 

ESAB

Le préfiltre empêche les grandes 
particules de se déposer sur le filtre 
principal, l’utilisation de deux types 
de préfiltres est fortement conseillé 
afin de conserver le filtre principal.
Réf : C12092

FILTRE P3 POUR VENTILATION AIR 

ESAB

Le filtre P3 est un filtre principal qui 
est testé avec des performances d 
»finies dans la norme EN 146 et EN 
12941 pour l’ensemble d’un système 
respiratoire.
Réf : C12094

FILTRE PRSL POUR UNITÉ DE 

FILTRATION AUTONOME AIRKOS

Pour unité de filtration Airkos. Filtre 
à Particules Solides et Liquides, Re-
utilisable (PRSL). Norme EN 12941. 
Diamètre 132mm - Hauteur 49mm. 
Sachet de 1 pièce.
Réf : C12096
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ASPIRATION PORTABLE

TORCHE RAB GRIP 36 KD 4M

Torche à aspiration des fumées refroidie par air avec buse réglable. Puissance 
de 300A sous CO² et de 270A sous mélange gazeux. Facteur de marche de 
60%. Ø fil 0,8-1,2mm.
Existe également en longueurs 3 m et 5 m. Existe en différents modèles.
Réf : 317.0166

TORCHE RAB GRIP 240 D 4M

Torche à aspiration des fumées refroidie par liquide avec buse réglable. 
Puissance de 300A sous CO² et de 270A sous mélange gazeux. Facteur de 
marche de 100%. Ø fil 0,8-1,2mm.
Existe également en longueurs 3 m et 5 m. Existe en différents modèles.
Réf : C12098

CARRYVAC 2 P150 AST

Aspirateur de fumée de soudage portable à haute dépression.  Possibilité 
de brancher une torche aspirante ou une buse d’aspiration.  Parfait pour 
intervention sur chantier.  Démarrage et arrêt automatique.  Filtre cartouche 
efficacité : 99,7%, 220V.
Réf : C12099

ASPIRATEUR FILTRANT PORTABLE 

FE-200 VERSION AUTOMATIQUE

Tension d’alimentation 230V. Puissance moteur 110 W. Dépression maxi 190 
mbar. Débit maxi 200 m³h. Poids 26 kg. Niveau sonore 71dB. Aspirateur de 
conception solide et compacte. Fonction marche/arrêt automatique pour réduire 
la consommation d’énergie. Nettoyage du filtre intégré. Faible niveau de bruit. 
Livré avec tuyau et raccords. Equipé pour évacuation de l’air vers l’extérieur ou 
dans un réseau centralisé.
Existe également en version manuelle.
Réf : C12100
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ASPIRATIONS FIXES

TRAITEMENT DE L’AIR

ORIGO™ VAC CART 230V 50HZ, 3M, 

EUR

Aspirateur de fumée de soudage 
mobile avec 1 bras de 3 m. Filtre 
cartouche 35 m² en cellulose jetable. 
Efficacité >99 % EN 15012-1 Débit 
d’air maxi = 1050 m³/h à la hotte. 
Bras de 3 mètres, diamètre 160 mm, 
modèle sans éclairage.
Réf : C12101

BRAS ORIGO™VAC 3M (SANS 

SUPPORT POUR FIXER AU MUR)

Le bras est relié à un ventilateur 
et un filtre mural qui extrait les 
contaminants de l’air pour offrir un 
environnement sûr et fiable aux 
soudeurs pendant les travaux de 
soudage. Il est disponible en longueur 
2 et 3 mètres. Il est équipé d’un 
clapet dans la hotte qui ouvre et 
ferme les raccordements à chaque 
point d’extraction afin d’améliorer 
l’efficacité et les coûts d’opération.
Réf : C12103

FILTRE FIXÉ AU MUR ORIGO™ VAC

Le système de filtre modulaire 
répond de manière simple au besoin 
de filtration des particules, fumées 
et poussières en suspension dans 
l’air. La structure modulaire permet 
d’installer le système dans de petits 
espaces de travail comme dans des 
usines plus vastes. En complétant le 
produit par des ventilateurs et des 
bras d’extraction, vous pouvez créer 
une solution pour chaque lieu de 
travail. Installation simple et rapide, 
grâce au petit nombre de pièces. 
Système facile à agrandir. Peut être 
complété d’un ventilateur et d’un bras 
d’extraction.
Réf : C12102

ORIGO™ VAC N24 0,75KW 1PH SANS 

SUPPORT

La gamme de ventilateurs Origo™ Vac est 
une composante importante de la large 
gamme de produits ESAB pour l’extraction 
des fumées. Les ventilateurs Origo™ Vac 
offrent aux soudeurs, un environnement sûr 
et fiable pendant les travaux de soudage. 
Pour les ateliers vous pouvez monter une 
solution d’extraction de fumées efficace 
et polyvalente en combinant avec un 
bras ESAB Origo™Vac, un filtre fixé au 
mur Origo™Vac et un boîtier marche/
arrêt automatique (CAF). Les modèles de 
ventilateurs ont une puissance allant de 
0,75 kW à 2,2 kW(1 CV à 3 CV) et sont 
disponibles tant en monophasé.
Réf : C12104

TABLE  ASPIRANTE

Le DRAFTMAX ADVANCE est un établi doté de fonctions d’aspiration et de 
filtration pour les applications de meulage et de soudure. Le DRAFTMAX est 
équipé d’une grille de travail, d’un dispositif de préfiltration en trois étapes pour 
arrêter un maximum d’étincelles et de deux cartouches principales filtrantes 
auto-nettoyantes.Tant les préfiltres que les filtres principaux disposent de tiroirs 
à poussière amovibles. Un manomètre Magnehelic sur le tableau de commande 
indique quand le dispositif de nettoyage du filtre doit être activé. Les cartouches 
filtres sont individuellement nettoyées depuis l’intérieur par des jets d’air 
comprimé. Pour les applications de soudage et de meulage, il est obligatoire 
d’équiper le DraftMax  Advance d’un jeu pour aspiration arrière pour permettre 
une répartition optimale de la capacité d’aspiration (environ 80%d’aspiration 
vers l’arrière, 20% d’aspiration vers le bas). En fonction  de l’application en 
question, la table aspirante peut être fournie avec une grille de travail spéciale. 
La hauteur de travail de la table aspirante est réglable. Le changement des 
filtres et l’entretien (sauf les clapets à membranes) peuvent être effectués de 
l’avant.
Réf : C12105




